AIRSTREAM AHU

LUftungsgerat

Modular aufgebautes Luftungsgerat, Aluminiumausfihrung.
Doppelwandig isoliert. Luftleistung bis 150.000 m?*/h.

Weitere Informationen, Downloads
und Videos finden Sie auf unserer

Webseite, unter Airstream AHU
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- Luftbehandlungsgerate
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Produkteigenschaften

variable Luftleistung bis 150.000 m3/h
wirtschaftlich in Anschaffung und Verbrauch
Einbau von energieeffizienten Brennwert -
Warmlufterzeugern

modularer Aufbau

wartungsfreundlich

lange Lebensdauer

vielseitig und variabel

bewahrtes Konzept

niedriges Gewicht

Liaftungsgerate der Spitzenklasse: direkt und
indirekt beheizt

MARK hat eine Serie von Luftungsgeraten, die aufgrund der
vielen Méglichkeiten universell einsetzbar sind. Vom einfachen
Zuluftgerat bis zum vollautomatischen Luftungsgerat fur Innen-
und AuBenmontage. Es besteht eine umfassende Auswahl an
Heizquellen wie z.B. warmwassergespeiste Warmetauscher,
gas- und olbeheizte Warmlufterzeuger und direktbeheizte

Gas - Brennwert — Warmlufterzeuger. Naturlich ist auch eine
Kombination mit Warmerlckgewinnung und Kuhlung maoglich.

Die Luftungsgerate von MARK sind standardmafRig

aus doppelwandig isoliertem seewasserbestandigem
Aluminiumblech hergestellt. Der Vorteil ist ein niedriges Gewicht
und eine langere Lebensdauer. Der MARK Airstream AHU ist ein
konsequent durchentwickeltes Qualitatsprodukt und wird nach
dem technischen Bedarf konfiguriert.

Die mechanischen Eigenschaften von diesem Gehause sind nach
der NEN-EN 1886 getestet:

Durchbiegung : Klasse D3

Luftleckage: Klasse L2
- Warmedurchgang: Klasse T4

Kaltebrucke: Klasse TB4

Die Ventiltoren des Luftungsgerates sind mit energieeffizienten
EC Motoren mit Gleichstrom-Technologie ausgestattet. Vorteile
der EC Motoren sind:

Den hochsten Wirkungsgrad bei Drehzahlregelung

Bis zu 50 % Energieeinsparung bei Teillast

Nahezu linear einstellbar von 0-100 %

Lange Lebensdauer

Leise

Integrierter elektronischer Schutz gegen Uberhitzung



Luftbehandlungsgerate —

Abmessungen

Typ LUftungsgerat Luftleistung max. Abmessungen

(Breite x Hohe)

Airstream AHU 15 -15 10 000 m?/h 975 x 975
Airstream AHU 15 - 20 14150 m¥*h 975 x 1280
Airstream AHU 20 - 20 19150 m*h 1280 x 1280
Airstream AHU 25 - 20 23350 m*h 1530 x 1280
Airstream AHU 30 - 20 29150 m¥h 1890 x 1280
Airstream AHU 35 - 25 40 000 m*/h 2195 x 1530
Airstream AHU 35 - 35 60 000 m*/h 2195 x 2195
Airstream AHU 40 - 35 69 500 m¥/h 2508 x 2195
Airstream AHU 50 - 50 150 000 m¥h 3120 x 3120
Projekte auf Anfrage >150 000 m*h
Konstruktion

— das LUftungsgerat ist modular aufgebaut.

— die Rahmenkonstruktion besteht aus geschlossenen
Aluminium-Profilrohren.

— die einzelnen Geratemodule kénnen in verschiedener
Weise kombiniert werden hinter-, neben- und
Ubereinander.

— die Profilrohre sind mit Kunststoff-Eckverbindern zu
einer stabilen Rahmenkonstruktion verbunden.

Modularer Aufbau

— die einzelnen Teile des Luftungsgerates sind dank
eines durchdachten Systems schnell und einfach zu
montieren.

— in praktisch allen Fallen werden die Module vormontiert
geliefert.

— die einzelnen Module werden luftdicht miteinander
verbunden.

— die Doppelwand-Aluminiumplatten werden luftdicht
im Rahmen montiert.

— das Zentrierteil in der Ecke des Moduls gewahrleistet
eine korrekte Verbindung mit dem nachsten Modul.
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- Luftbehandlungsgerate

Die Technik im Detail

Die ZugangstUren sind mit wartungsfreien (in der Hohe
und seitlich) nachstellbaren Scharnieren versehen. Die
Scharniere und Turverschlusse sind auf der AuBenseite
des Luftungsgerates montiert. Dadurch werden
Schmutzansammlungen auf der Innenseite des Schranks
vermieden.

Die ZugangstUren des Luftungsgerates sind mit
abschlieBbaren Spannbugelverschlissen versehen. Ein
spezielles Profilgummi stellt sicher, daf3 die TUren im Gehause
luftdicht abschlie3en.

Schall- und Warmedammung

Entwicklung eines Luftungsgerates. Aus diesem Grund

) ) ) o Frequenz (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 8000
haben wir uns fur doppelwandige, seewasserbestandige
Aluminiumplatten mit einer 25 mm oder 40 mm dicken
Mineralwollisolierung entschieden. Damit wird zugleich eine
hervorragende Warmedammung erzielt.

Schallddmmung (dB) 18 17 22 26 29 28 24

GrofR3e Sorgfalt wurde auf eine glatte Ausfuhrung der
Innenseite des Luftungsgerates verwendet, um die Reinigung
zu vereinfachen. Nahere Angaben zur Schalldammung finden
Sie in der Tabelle.
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Luftbehandlungsgerate —

Optimale Ventilatorleistung

— KernstUck des LUftungsgerates ist der Ventilator.

- MARK wahlt den am besten geeigneten Ventilator fUr die gewlinschte
Anwendung aus.

— je nach Anwendung kann ein Lufter mit vorwarts oder rlckwarts
gebogenen Schaufeln oder mit einem Freilaufventilator verwendet
werden.

— Ventilator und Motor sind auf einem Rahmen angeordnet. Der Rahmen
wird auf Schwingungsdampfern im Gehause installiert.

— eine Delta P-Luftstromuberwachung ist moglich.

Filterteil

Um die richtige Luftqualitat gewahrleisten zu kénnen,
bietet MARK eine umfassende Auswahl an Filtern an. Die
Abdichtung der Filterrahmen und der Filter erfolgt mit
groBter Sorgfalt. Die Filter kbnnen von innen heraus an der
verschmutzten Seite ausgetauscht werden.

Die folgende Filtersysteme kénnen verwendet werden:

— Flachfilter

— Taschenfilter kurz

— Taschenfilter lang

— Hochtemperaturfilter

Weitere Sonderfilter sind auf Anfrage lieferbar.

Eine Delta P-Uberwachung Uber die Filter ist moglich.

Warmluftheizungen

Die MARK-LUftungsgerate kdnnen mit verschiedenen
Warmeerzeugern ausgerustet werden.

A Warmwasserregister

B gasbefeuerter Brennwert Warmlufterzeuger (>106%
Wirkungsgrad)

C direkt gasbeheizter Flachenbrenner, nur verwendbar,
wenn die Zuluft wieder kontrolliert abgefuhrt wird.

Vorteile:

Gasbeheizte Lufterhitzer

— keine Warmetrager

— keine Bereitschaftsverluste

— grofe Auswahl an Heizleistungen

hoher Wirkungsgrad

— gute Temperaturregelung

das Luftungsgerat kann schlUsselfertig geliefert werden.
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Warmwasserregister

Warmwasserregister sind standardmafig in Kupfer-Aluminium
ausgefuhrt. Die AnschlUsse fur den Warmetauscher konnen
intern und extern ausgefuhrt werden.

Optional:

— tauchbadverzinkt

— korrosionsbestandige Beschichtung
Dampf- thermisches Ol
Frostschutzthermostat

Gasbeheizter Brennwert
Warmlufterzeuger

— Grof3er Modulationsbereich

Wirkungsgrad > 106%

— geschlossenes und kompaktes Modul fur den Einbau in einem
Luftungsgerat

elektronische Zundung des Hauptbrenners

Modulierende Regelung in einem Bereich von 3:1/ 73, je nach
Ausfuhrung

Nennbelastung kw 16,1 272 38,8 444 66,7 889 10,6 149,9 166,7 216,7 3318 4334 5996 6501 8668
(oberer Wert)

Maximale Nennleistung kW 13,6 23,0 33,4 38,4 56,2 75,6 96,6 1289 141,0 1857 2799 3714 5156 E57) 742,8

Minimale Nennbelastung kW 4,6 6,8 9,6 9,6 139 245 10,8 211 36,6 41,6 32,4 832 84,4 1248 1664
(oberer Wert)

Minimale Nennleistung kW 43 6,6 92 9,2 55 238 10,6 20,6 @53 40,6 31,8 81,2 82,4 1218 162,4

Wirkungsgrad bei % 941 939 95,7 94,8 94,2 94,3 94,2 95,1 94,8 936 94,8 936 95,1 94,8 936
100% Belastung

Wirkungsgrad bei % 104,4 1061 1073 1073 1074 1062 1063 1079 107,0 107,3 1070 1073 1079 1070 1073
min. Belastung

Regelbereich +/- 31 41 41 51 51 71 61 71 41 51 41 51 71 41 51
Brenner

Luftleistung minimal m3/h 1250 2000 3760 3760 5640 7520 9400 13500 14200 17500  ** ** * ** **
Luftleistung maximal* mi*h 4100 4100 7200 7200 8640 13680 16200 20880 20880 24500 ** ** * ** **

*hohere Luftleistungen Uber Bypass
**auf Anfrage
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Luftbehandlungsgerate —

Direkt gasbeheiztes Klimagerat gieom A | _ 2
i i N B ,L?Lxr/kx/%
I I
2042000 — — —| — — — [~ —/ t =9 2035 ppm
| -

ppm

HO —>

Ein direkt gasbeheizter Lufterhitzer wird in das
Luftungsgerat integriert.
Dieser Lufterhitzertyp kann nur eingesetzt werden,

Menge Wasserdampf (g) pro kg trockene

|
. . . . . ‘
wenn die erhitzte Luft kontrolliert abgefuhrt wird. T | %
0.54-500 =
[ W
. CO <=5ppm ; 1 @)
Regelung: NO =1ppm £ !
NO, =1ppm a ;
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modulierend 20:1

AT als Funktion des hinzugeflgten CO2
Gehalts in ppm

1m? Luft15°C =1.20 kg.

Typ MONO S5 10 165 220

330 385 440 495 550 660 el

Nennbelastung kw 71 142 213 284 356 427 498 569 640 712 854 996
(oberer Wert)

Nennbelastung kw 64 128 192 256 320 384 448 512 576 640 768 896
(unterer Wert)

Mindestbelastung kw 32 6,4 9,6 128 16,0 19,2 22,4 25,6 28,8 32,0 37,4 448
(unterer Wert)

Luftleistung m3h 3500 7020 10450 14130 17510 20800 24350 27820 31210 39730 41680 48700
minimal

Luftleistung maxi- m3’h 9600 19200 28800 38400 48000 57600 67200 69500 69500 69500 69500 69500
mal

Mischluftteil

Das Luftungsgerat kann mit einem
Mischluftteil versehen werden. Das
Mischluftteil muss zwischen dem Fortluftteil
und dem Zuluftteil angeordnet sein. Das
Mischluftteil kann mit motorgesteuerten
Jalousieklappen versehen werden.

Optional:
- modulierend oder auf/zu-geregelt
— 24 Volt oder 230 Volt.
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Warmeriuckgewinnung

WarmerUlckgewinnung senkt die Betriebskosten
und entlastet die Umwelt. Warmeruckgewinnung
kann durch den Einsatz der folgenden Systeme
realisiert werden:

Kreuzstrom-Plattenwarmetauscher Kreislaufverbundsystem

\

Vorteile: Vorteile:

— haltbar, keine mechanisch beweglichen Teile - Zuluft und Fortluft sind komplett getrennt

— zuverlassig — kurze Baulange

- einfache Montage — nachtraglicher Einbau in vorhandene Anlagen moglich

- getrennte Luftstréme — auch bei héheren Temperaturen einsetzbar, grof3e

- Luftstrom Uber Bypass moglich Auswahl an Warmetauschern, Anzahl Rohrreihen und zu

- sehr wirtschaftliche Losung far verwendende Materialien (Cu/Al oder verzinkter Stahl)
WarmerUckgewinnung - Wirkungsgrad bis ca. 50%

— Wirkungsgrad > 50%

Warmerad

Vorteile:

— geringer Druckabfall

kompakte Bauweise

— grofRe Warmetauschleistung

Moglichkeit der RUckgewinnung latenter Warme
Moglichkeit der RUckgewinnung vorhandener
Feuchtigkeit

Wirkungsgrad wahlbar zwischen 60 und 90%
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Kuhlung

Direkte Kuhlung (Luftkihlung), sog. DX-System
Indirekte KUhlung (Wasserkuhlung), sog. ,Chiller* (Kaltwassersatz)
Verdunstungskuhlung ,Softcool” (optional)

Indirekte Kuhlung Direkte Kiihlung

Der Luftstrom wird direkt gekuhlt, der Verdampfer liegt
direkt im zu kUhlenden Luftstrom.

Im Kuhlaggregat wird Wasser gekuhlt. Das Kaltwasser
wird mittels Pumpe durch ein Kaltwasserregister im
Luftungsgerat geleitet. Dadurch wird der Luftstrom

gekunhlt. Vorteile:
— geringe Investitionskosten
Vorteile: — kurze Einbaulange
- die Kuhleinheit ist getrennt vom LUftungsgerat — niedrige Betriebskosten
installiert — keine Frostschaden, kein Frostschutz notwendig,

geringe Investitionskosten

kurze Einbaulange

niedrige Betriebskosten

guter Kuhlwirkungsgrad
hervorragende Entfeuchtung der Luft
Regelung regelt die Kaltwassermenge in dem
luftgekUhlten Kaltwasserregister

die Kuhleinheit sorgt fur eine konstante
Wassertemperatur

sehr gut regelbar

garantierte Kuhlleistung

Glykolkonzentrat
guter Kuhlwirkungsgrad
— hervorragende Entfeuchtung der Luft
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