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1.2

1.2.2

1.2.1

T A B C D E F G H I K L M

kW kW m3/h m3/h K M dB(A) mm Kg Kg Kg Kg
18 20,4 22,7 2190 2190 29 13 46 80 98 110 100 112
21 21,8 24,2 2190 2410 31/28 13 46 80 98 110 100 112
24 25,1 27,9 2730 2730 29 15 47 80 104 125 106 127
28 27.2 30,2 2730 3005 31/28 15 47 80 104 125 106 127
33 30,2 33,5 3320 3320 29 18 49 80 112 135 113 138
37 32,7 36,3 3320 3650 31/28 18 49 80 112 135 113 138
44 40,2 44,7 4425 4425 29 24 50 80 127 160 131 164
49 43,6 48,4 4425 4865 31/28 24 50 80 127 160 131 164
55 50,2 55,8 5525 5525 29 26 50 100 142 180 147 185
59 54,5 60,5 5525 6080 31/28 26 50 100 142 180 147 185
66 60,3 67,0 6635 6635 29 28 54 100 164 190 170 196
74 65,3 72,6 6635 7295 31/28 28 54 100 164 190 170 196
88 80,4 89,3 8845 8845 29 30 54 100 198 245 205 252
98 87,1 96,8 8845 9730 31/28 30 54 100 198 245 205 252
104 91,8 102,0 8845 10700 33/27 30 54 100 — — 205 252
104* 95,6 106,5 8845 10700 34/28 30 54 100 198 245 — —

G (N)

G (N)

S T E

C R E

- - EK HL

6
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1.3

1.3.2
T A B C O P 1 2 4H/4V 24

18/21 340 590 365 199 256 1,5 1,9 9 9
24/28 405 655 430 199 256 1,7 2,3 9 9
33/37 470 720 495 199 256 1,8 2,7 10 10
44/49 600 850 625 290 321 2,1 3,4 12 12
55/59 730 930 775 290 321 2,6 4,2 15 13
66/74 860 1110 885 475 451 3,2 4,8 18 15
88/104 1120 1370 1145 659 581 3,5 5,4 24 18

1 20
mm kg

1.3.3

24 4H+5 4H 4V 2 1

61
3

428 P

48
9

48
9 

x 
A

48
9 

x 
A

20
6

110

560 x C

683

O

O

7 6 3 9V 14V

350 350

13
0

60

Q

48
9 

x 
A

130

30

240PP

255xA

3
8
0

17GC

1.3.4

T A B C O P Q 1 2 3 4H/4V 5 6 7 8 9V 14V 24
18/21 340 590 365 199 256 130 1,5 1,9 4,2 9 2 11 9 4,5 4 2 9
24/28 405 655 430 199 256 130 1,7 2,3 4,2 9 2 12 9 4,9 5 2 9
33/37 470 720 495 199 256 130 1,8 2,7 4,2 10 2 14 11 5,3 5 2 10
44/49 600 850 625 290 321 130 2,1 3,4 4,9 12 3 17 13 6  5 2 12
55/59 730 930 775 290 321 130 2,6 4,2 4,9 15 4 19 17 6,7 6 2 13
66/74 860 1110 885 475 451 230 3,2 4,8 6,7 18 5,6 25 20 7,4 7 2 15
88/104 1120 1370 1145 659 581 230 3,5 5,4 6,7 24 7,6 30 24 8,9 8 2 18

1 20
mm kg

1.3.1

8

B

6
1
3

4
8
9

4
8
9
 x

 A

4
8
9
 x

 A
1
9
7

7
2

3
8
0

1
9
6

124V4H24

71 17GSPP428

23A

23B

683

50 17 620

*

50 17 621
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1.3

1.3.7

9 3 5 2 4 17 14 26 21 11 9 6 5 5 5 2 2
10 4 5 3 4 18 16 27 24 12 10 7 6 6 5 2 2
12 4 6 3 5 19 17 29 26 13 10 7 6 6 5 3 2
14 5 7 4 6 21 19 32 29 14 11 7 6 7 6 3 2
17 6 8 5 7 23 21 35 32 16 12 8 7 7 6 3 3
22 7 9 6 8 26 23 39 35 17 14 9 8 8 7 3 3
26 8 11 7 10 30 27 45 41 20 16 10 9 9 7 4 3

1 20
mm kg

1.3.8 a

1.3.8 b

1.3.9 a
T A C => D E => F => F =< G => H => L M

18/21 345 345 714 390 75 2800 490 220 1115 1235
24/28 377 345 779 390 75 2800 555 220 1115 1235
33/37 409 345 844 390 75 3000 620 220 1115 1235
44/49 475 345 974 390 75 3200 750 220 1115 1235
55/59 540 365 1104 440 75 3400 850 250 1115 1235
66/74 640 365 1289 440 75 3600 1010 250 1137 1277
88/104 770 365 1549 440 75 4000 1270 250 1137 1277

1 2 3

L
M E

815 F

A

H

GD300

C
F815

1 2 3

T A B C D E

18/21 533 594 365 528 726
24/28 598 659 430 593 726
33/37 663 724 495 658 726
44/49 793 854 625 788 726
55/59 923 984 755 918 726
66/74 1043 1114 885 1048 726
88/104 1312 1374 1145 1308 726

10 29 A
29 O/B

15 A 
15 O/B

12 A 
12 O/B

12 E A 

12
 E 

O/B

11 A 
11 O/B

 

9 A 9 O/B
13 A

13 O/B
 

14 A 
14

 O/B

1 20
mm

1.3.9 b
T A C => D E => F => F =< G => H => L M

18/21 345 345 714 250 75 2800 490 220 1115 1235
24/28 377 345 779 250 75 2800 555 220 1115 1235
33/37 409 345 844 250 75 3000 620 220 1115 1235
44/49 475 345 974 250 75 3200 750 220 1115 1235
55/59 540 365 1104 250 75 3400 850 250 1115 1235
66/74 640 365 1289 250 75 3600 1010 250 1137 1277
88/104 770 365 1549 250 75 4000 1270 250 1137 1277

1 20
mm
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1.3

1.3.10 a

1.3.10 b

1.3.11

1.3.12 a

1 20

14

T A B D E F D E F D* E F D* E F
kW kW mbar m3/h mm mbar m3/h mm mbar kg/h mm mbar kg/h mm

18 20,4 22,7 12,0 2,7 2,2 8,0 2,4 2,2 37 1,76 1,22 30 1,79 1,22
21 21,8 24,2 14,0 3,0 2,2 9,3 2,6 2,2 = = = = = =
24 25,1 27,9 12,0 3,3 2,2 8,0 2,9 2,2 37 2,17 1,22 30 2,20 1,22
28 27.2 30,2 14,0 3,6 2,2 9,3 3,1 2,2 = = = = = =
33 30,2 33,5 12,0 4,0 2,2 8,0 3,5 2,2 37 2,60 1,22 30 2,64 1,22
37 32,7 36,3 14,0 4,4 2,2 9,3 3,8 2,2 = = = = = =
44 40,2 44,7 12,0 5,4 2,2 8,0 4,7 2,2 37 3,47 1,22 30 3,53 1,22
49 43,6 48,4 14,0 5,9 2,2 9,3 5,1 2,2 = = = = = =
55 50,2 55,8 12,0 6,6 2,2 8,0 5,8 2,2 37 4,33 1,22 30 4,40 1,22
59 54,5 60,5 14,0 7,1 2,2 9,3 6,3 2,2 = = = = = =
66 60,3 67,0 12,0 8,0 2,2 8,0 7,0 2,2 37 5,21 1,22 30 5,28 1,22
74 65,3 72,6 14,0 8,7 2,2 9,3 7,6 2,2 = = = = = =
88 80,4 89,3 12,0 10,6 2,2 8,0 9,3 2,2 37 6,94 1,22 30 7,04 1,22
98 87,1 96,8 14,0 11,6 2,2 9,3 10,1 2,2 = = = = = =

104 95,8 106,5 = = = 11,3 11,1 2,2 = = = = = =
104 91,8 102,0 15,8 12,5 2,2 = = = = = = = = =(*)

BE; NL AT; BE; CZ; DE; DK; ES; FL; FR; GB;
GR; HU; IE; IT; LU; PL; PT; SE

* = FR; GB; HU; IE; IT;
LU; PL; PT: 37 mbar

* = DK; ES; FI; GR; NO; SE: 30 mbar

G25 (25 mbar) G20 (20 mbar) G31 (37/50 mbar) G30 (30/50 mbar)

* = BE; NL: 50 mbar * = AT; DE: 50 mbar

DE

T B => C => D1 F => F =< G => 
18/21 170 100 754 75 2800 490
24/28 170 100 819 75 2800 555
33/37 170 100 884 75 3000 620
44/49 170 100 1014 75 3200 750
55/59 175 100 1144 75 3400 850
66/74 175 100 1254 75 3600 1010
88/104 175 100 1514 75 4000 1270 

1

1
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I II III

1.3

1.3.15

1.3.16

T C D E F G H J K L M N O
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

18 40.0 100.0 — — 45.0 100.0 — — 40.0 100.0 — —
21 45.0 75.0 — — 50.0 75.0 55.0 55.0 40.0 100.0 — —
24 52.5 85.0 55.0 55.0 62.5 85.0 55.0 55.0 45.0 75.0 55.0 55.0
28 55.0 75.0 55.0 55.0 75.0 87.0 55.0 55.0 50.0 75.0 55.0 55.0
33 55.0 100.0 — — 70.0 80.0 52.0 52.0 52.5 60.0 — —
37 65.0 80.0 — — 80.0 60.0 50.0 50.0 60.0 80.0 56.0 56.0
44 60.0 45.0 55.0 55.0 70.0 55.0 55.0 55.0 55.0 65.0 55.0 55.0
49 67.5 45.0 55.0 55.0 76.0 34.0 55.0 55.0 60.0 65.0 55.0 55.0
55 57.5 44.0 — — 60.0 44.0 75.0 80.0 55.0 44.0 — —
59 65.0 44.0 — — 70.0 44.0 70.0 75.0 60.0 44.0 — —
66 65.0 50.0 80.0 80.0 70.0 50.0 75.0 — 62.5 50.0 80.0 80.0
74 77.5 50.0 75.0 75.0 85.0 50.0 73.0 73.0 75.0 50.0 — —
88 97.5 45.0 75.0 — 107.5 30.0 80.0 80.0 97.5 70.0 — —
98 110.0 26.0 75.0 — 133.0 26.0 70.0 75.0 107.5 55.0 — —

104* 120.0 26.0 — — 133,0 26,0 — — — — — —

A B

1.3.17 A

B

∆ P

D/H/M

C/G/L
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1.3

1.3.22

1.3.23

1.3.24
T ØD DU H H1 H2 H3

mm mm mm mm mm mm mm
18 80 126 645 780 1230 450
21 80 126 645 780 1230 450
24 80 126 645 780 1230 450
28 80 126 645 780 1230 450
33 80 126 645 780 1230 450
37 80 126 645 780 1230 450
44 80 126 645 780 1230 450
49 80 126 645 780 1230 450
55 100 151 680 815 1350 535
59 100 151 680 815 1350 535
66 100 151 680 815 1350 535
74 100 151 680 815 1350 535
88 100 151 680 815 1350 535
98 100 151 680 815 1350 535
104* 100 151 680 815 1350 535

1.3.21

DU

Max 6000

Ø 100       Ø 130

Ø 100       Ø 130

Max 6000

Ø 100       Ø 130
Ø 100       Ø 130
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